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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Warmeschutz, 
insbesondere fiir Fenster. 

Es ist bekannt, Sichtglas einseitig metallzubedampfen, um 
Warme zu reflektieren und die mit solchen Glasem ausstaffier- 
ten Raume kiihl zu halten. Gleichzeitig mit der Wanneref lek- 
tion wild auch ein Teil des sichtbaren Wellenspektrums re- 
flektiert. Dies ergibt den allgemein bekannten Effekt sdiein- 
bar nur von einer Seite her durchsichtiger Scheiben. Die schein- 
bare optische Diodencharakteristik (nur einseitig durchsichtig) 
solcher Glaser beruht jedoch ledigjich auf dera Effekt, dass bei 
Tageslicht die Aussenhelligkeit normalerweise grosser ist als 
die Innenraumheliigkeit, so dass bei gleichprozentiger Reflek- 
tion des Lichts von innen und von aussen und unter Beriick- 
sichtigung der logarithraischen Empfangscharakteristik des 
Auges die von aussen gesehenen Kontraste im Innenraum 
relativ zum Leistungsniveau des reflektierten Tageslichtes sehr 
klein werden konnen. Dadurch entsteht der Eindruck 
undurchsichtiger Glaser, wogegen der Kontrast von innen 
heraus gesehen gross ist, da das Niveau des vom Innern reflek- 
tierten Lichtes verglichen mit dem von aussen nach innen 
eindringenden Licht tief ist, was sich in einer, wenn audi etwas 
verringerten Durchsichtigkeit ausdriickt. Aus diesen Betrach- 
tungen ist erklarlich, dass bei abnehmendem Aussenlicht die 
Durchsichtigkeit der Glaser von aussen her zunehmen und sich 
der Durchsichtigkeit von innen nach aussen annahern wird, 
wobei in jedem Fall ein gewisser Lichtprozentsatz, entspre- 
chend der Bedampfungsdichte des Glases, refklektiert werden 
wird, so dass bei derart ausstaffierten Raumen kiinstliche 
Beleuchtungsmittel wesentlich schneller verwendet werden 
miissen, als bei normalem Klarsichtglas. 

Die vorliegende Eifindung bezweckt, diesen erheblichen 
Nachteil zu beheben. Dies wird dadurch erreicht, dass minde- 
stens eine Waime reflektierende Folic vorgesehen ist, sowie 
Mitteln, um die Folie aufzuroUen. 

Die Erfindung wird anschliessend beispielsweise anhand von 
Figuren eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Warmeschutzes, 
Fig. 2 die Seitenansicht eines Sdmurau&uges an einem 
Warmeschutz gemass Fig. 1. 

Beidseitig eines, entlang einer Langsseite, rechtwinklig 
abgebogenen Winkelbleches 1 sind U-f ormige Abschlussble- 
che 3, resp. 5 derart mit einem ihrer U-Schenkel am einen 
Schenkel des Wnkelbleches 1 mittels Schrauben 6, festge- 
schraubt, dass sich die Basen der beiden U-fonnigen 
Abschlussbleche 3 resp. 5 gegeniiber liegen und als Halterung 
fiir eine dazwischenliegende Walze 8 dienen. Die Walze 8 
umfasst einen Hohlzylinder 7, auf welchem die reflektierende 
Folie 9 aufgewickelt ist, Innerhalb des Zylinders 7 ist ein wei- 
terer Zylinder 11 koaxial angeordnet und drehfest mit ecste- 
rem verbunden. In einem gewissen Abstand vom Abschluss- 
blech 5 verringert sich der Durchmesser des Zylinders 11 
absatzartig, so dass ein diinnerer Zylinder 19 gebildet wird, 
dessen Durchmesser sich nun wieder, ung^fahr von der Halfte 
des Abschnitts zwiscben Abschlussblech 5 und Absatz an, 
gegen ersteres bin kontinuierlich weitet, bis er am Ende der 
Walze wenig kleiner als der Durchmesser des Zylinders 11 ist. 
Es entsteht somit gegen das eine Walzenende bin ein drehke- 
gelformiger Abschluss 21, der mittels Drehbolzen 23 an einer 
Abschluss-Scheibe 17, vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt, 
drehbar gelagert ist. Der Drehbolzen 23 reicht durch die 
Abschluss-Scheibe 17 hindurch und ist in einer Bohrung im U- 
formigen Abschlussblech 5 gelagert und bildet so die einseitige 
Drehlagerung der Walze 8. Die Abschluss-Scheibe 17 ist 
mittels eines Arretierstiftes 25 am Abschlussblech 5 fixiert. 
Ein Schnurzug 27 ftihrt durch einen Zufiihrkanal 35 in der 
Abschluss-Scheibe 17, von deren Aussenseite in den zwischen 



dem Zylinder 7 und dem kegelformigen Abschluss 21 gebilde- 
ten Hohlraum und ist um den Abschluss 21 und, je nach auf- 
gerollter Schnurlange, mehr oder weniger weit um den Zylinder 
19 gewickelt. Das innere Ende des Schnurzuges 17 ist durch 

5 eine Bohrung 31 im Zylinder 11 hindurch in eine radial einge- 
lassene Ausnehmung 29 gefiihrt und dort durch einen Knoten 
33 gesichert. Der innere Ausgang 37 des Zufiihrkanals 35 ist 

- aufgeweitet, dass der Schnurzug bei Durchlaufen des Kanals 
35, an dessen Offnungskanten nicht unndtig durch Rdbung 

10 beansprucht wird. 

Auf der anderen Seite der Walze 8, d. h. gegen das U- 
formige Abschlussblech 3 hin, ist der Zylinder 1 1 mittels einer 
weiteren, damit fest verbundenen Abschluss-Scheibe 13 iiber 
einen Drehzapfen 15, der in einer Bohrung des Abschluss- 

,5 blechs 3 steckt, drehbar gelagert. Auch diese Abschluss- 
Scheibe mit dem Drehzapfen 15 ist vorteilhafterweise einteilig 
aus Kunststoff gefertigt. Auf den nicht mit dem Winkelblech 1 
verschraubten U-Schenkehi der Abschlussbleche 3 resp. 5 sind 
Winkeleisen 43 mit Schrauben 42 befestigt und dienen, mit 

20 zwei Bohrungen 44, der Montage, beispielsweise an einem 
Fensterrahmen 45. Ein leistenformiges AbroUgewidit 41 ist 
am abzuwickelnden Ende der Folie 9 befestigt. 

Ist der Warmeschutz oberhalb eines Fensters befestigt, so 
wird die Folie, wegen des Abrollgewichts 41, selbsttatig die 

25 Tendenz haben, abzuroUen, wodurch der Schnurzug 27 aufge- 
wickelt wird. Dadurch, dass die primar im Hohlraum zwischen 
dem kegelformigen Abschluss 21 und dem Zylinder 7 entste- 
henden Schnurschlaufen, Durchmesser entsprechend dem 
dicken Ende des Abschlusses 21 aufweisen, konnen diese 

3u durch nachfolgende Schnurwindungen leicht in Richtung des 
sich verjimgenden Kegels und entsprechend auf den dunneren 
Zylinder 19 aufgeschoben werden. Soil die Folie nur teilweise 
ausgefahren werden, so kann der Schnurzug mittels einer 
herkommlidien Vorrichtung (nicht dargestellt) an der das 

35 Fenster flankierenden Wand fixiert werden. Es ist ohne weite- 
res moglich, den Warmeschutz auch unterhalb des Fensters zu 
montieren und die Folie mittels Schnurzug, der im entspre- 
chenden Richtungssinn gewickelt ist, aufzuziehen, wobei, je 
nach Anwendungsfall, die Folie und damit der Warmeschutz, 

40 auf der Fensterrinnen- oder -Aussenseite, oder aber die Dop- 
pelverglasung zwischen den Scheiben angeordnet werden 
kann. Bei breiteren Fenstem kann es sich als vorteilhaft erwei- 
sen, die Folie seitlich mit einer herkdmmlichen Schienenf iih- 
rung, beispielsweise einer Kugellagerf tihrung, zu fiihren. Um 

45 ohne wesendiche Komplizierung der Vorrichtung auch schief- 
winklige Fenster, beispielsweise Giebelfenster, vollstandig mit 
der Folie abschliessen zu konnen, kann fiir solche Anwendun- 
gen das AbroUgewicht 41 durch eine Torsionsleiste ersetzt 
werden, so dass ein allfallig schiefwinkliger FoHenabschluss 

so zusammen mit dessen Abschlussleiste trotzdem vollstandig 
aufgewickelt werden kann. Bei Abdeckung grosserer Flachen 
kann es sich als angezeigt erweisen, den AufroUmechanismus 
mit einer Handkurbel und einem Getriebe auszubilden. 
Ein solcher Warmeschutz ermoglicht es, eine optimale 

55 Anpassung an die lichtverhaltnisse zu schaffem. Um beispiels- 
weise auf der Hdhe eines Arbeitsplatzes hinter einer mit einem 
Rouleau versehenen Scheibe, gentigend Licht zu garantieren 
und trotzdem eine storende Warmestrahlung zu verhindern, ist 
es durchaus mogjich, Folien zu verwenden, deren Reflexion 

60 auf der Hohe des Arbeitsplatzes klein ist, um moglichst viel 
Licht durchzulassen, weiter oben jedoch kontinuierlich 
zunimmt, um die Warme zu reflektieren. Ein weiteres Anwen- 
dungsbeispiel ergibt sich in Raumlichkeiten mit verfensterter 
Decke. Da hier meistens relativ grosse Flachen abgedeckt 

65 werden soUten, kann es sich als niitzlich erweisen, die Folic 
beidseitig zu roUen und den Rolimechanismus mittels 
eines Elektromotors zu treiben. Wird ein solcher Raum z. B. 
auch zu Fihn- resp. zu Dia-Vorfiihrungen verwendet, so kann 
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auf demselbea Schutz sowohl eine warmereflektierende Folie, 
zudem aber auch, beispielsweise anschliessend, eine lichtun- 
durchlassige Folie aufgewickelt sein, so dass mit einer Motor- 
steuerung, je nach Belieben, die benotigte Fensterabdeckung 
vorgenommen, diese aber auch vdllig elngefahren werden 
kann. 

Da solche Folien mit sehr verschiedenen Reflexionseigen- 
schaften, auch mit kontinuierlich variierenden Reflexionskoef- 
fizienten erhaltlich sind, lasst sich praktisch fiir jedes spezifi- 
sche Anwendungsbeispiel eine optimale Losung finden, wobei 
immer gewahrleistet bleibt, dass bei geringerer Aussenbe- 
leuchtung die Folie aufgeroUt werden kann, so dass nicht durch 
Reflexion von ohnehin sparlichem Aussenlicht der Innenraum 
zusatzlich verdunkelt wird. Somit konnen sowohl Kosten fiir 
teure Klimatisierungsanlagen wie auch fiir zusatzliche Beleuch- 
tungsmittel eingespart werden. 

PATENTANSPRUCH 
Warmeschutz, insbesondere fiir Fenster, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens eine Warme refiektierende Folie 
vorgesehen ist, sowie Mittel, urn die Folie aufzuroUen. 

UNTERANSPROCHE 

1. Warmeschutz nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Mittel einen Zylinder (7) umfassen, der z. B. 
seitlich drehbar gelagert ist, um die Folie aufzuwickeln, sowie 
mindestens einen Schnurzug, um die Folie auf- oder abzuwik- 
kehi. 

2. Warmeschutz nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass innerhalb des Zylinders (7) ein weiterer Zylin- 
der (11) koaxial drehfest mit diesem verbunden ist und dass 
zwischen dem ausseren (7) und dcm inneren (11) der Sdmur> 
zug (27) aufgewickelt ist. 



3. Warmeschutz nach Unteransprudi 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der innere Zylinder (11) gegen das eine Ende 
des ausseren Zylinders (7) in einen Zylinder (19) kleineren 
Durchmessers iibergeht und dass dieser sich in einem letzteren 

s Abschnitt drehkegelformig aufweitet (21) imd dass der 
Schnurzug (27) durch eine exzentrische Offnung (35) in einer 
drehbar beziiglich des Zylinders (7) und fest an einer Rollen- 
halterung (5) befestigten Abschluss-Scheibe (17) in einen 
Hohlraum zwischen dem ausseren Zylinder (7) imd dem diin- 

10 nen Zylinder (19) fiihrt, auf dem dickeren Ende der kegelfor- 
migen Aufspreizung (21) zu primaren Windungen geschlauft 
wird, welche durch beim Aufwickehi nachfolgende Windungen 
in Richtung des sich verjungenden kegelformigen Teils (21) 
geschoben werden, um so ein miiheloses Aufwickeb des 

15 Schnurzuges zu ermoglichen. 

4. Warmeschutz nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Mittel motorgetrieben sind. 

5. Warmeschutz nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Folie abschnittsweise verschiedene Refle- 

20 xionseigenschaf ten aufweist, um durch verschieden weites 
Ausfahren verschiedenen Lichtbediirfnissen Rechnung tragen 
zu konnen. 

6. Warmeschutz nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Folie seitlich, beispielsweise mit Kugella- 

25 gern, in Schienen gefiihrt ist 

7. Warmesdiutznach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das abgewickelte Ende der Folie (9) mit einer 
starren und/oder verdrehbaren AbscWussleiste (41) versehen 
ist. 

M 8. Warmeschutz nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Mittel mindestens ein Aufrollgewicht sowie 
Kurbein umfassen. 
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